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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to
The Low Voltage Directive 2014/35/EU, entering into force 20 April 2016
The EMC Directive 2014/30/EU, entering into force 20 April 2016
The RoHS Directive 2011/65/EU, entering into force 2 January 2013

Type of equipment
Welding power source

Type designation
EMP 215ic, from serial number 615 xxx xxx (2016 w/15)
EM 215ic, from serial number 615 xxx xxx (2016 w/15)

Brand name or trade mark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goéteborg, Sweden
Phone: +46 31 50 90 00, Fax: +46 31 50 92 22

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

EN 60974-1:2012, Arc Welding Equipment — Part 1: Welding Power Sources

EN 60974-5:2013, Arc Welding Equipment — Part 5: Wire Feeders

EN 60974-10:2014, Arc Welding Equipment — Part 10: Electromagnetic Compatibility (EMC) requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety requirements stated above.

Date Signature Position
Gothenburg Global Director Equipment
2016-04-20 Stephen Argo
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1 OHUTUS

1

OHUTUS

1.1

Sumbolite tahendus

Selles juhendis: tahendab Tahelepanu! Olge valvel!

N

OHT

Tahendab otsest ohtu, mis juhul, kui seda ei valdita, pohjustab otsese raske
kehavigastuse v6i surma.

HOIATUS!

Tahendab potentsiaalset ohtu, mis voib pohjustada kehavigastuse voi
surma.

ETTEVAATUST!
Tahendab ohtu, mis voib pohjustada kerge kehavigastuse.

A
A
A

1.2

HOIATUS!
Enne kasutamist lugege 1abi ja tehke omale selgeks A |L.’JJ
kasutusjuhendi juhised ning jargige kdiki margiseid,

tootajate ohutuspraktikaid ja ohutuse teabelehti (SDS).

Ohutusabinoud

ESAB keevitusseadmete kasutajad on kohustatud tagama, et igaliks, kes t66tab
seadmetega vdi nende laheduses, jargiks koiki asjakohaseid ohutusabindusid.
Ohutusabindud peavad vastama antud seadme tuibile kehtestatud nduetele. Lisaks
tavaparastele tdokohale kehtestatud eeskirjadele tuleb jargida allpool esitatud soovitusi.

Kdiki toid peavad teostama hea valjadppe saanud ja seadmete té6ga hasti kursis olevad
tootajad. Seadmete ebadige kasutamine vdib pohjustada ohtlikke olukordi, mille tagajarjel
vdib viga saada kasutaja voi seade.

1.

2.

3.

Koik, kes kasutavad seadmeid, peavad olema kursis:

o selle too;

hadaseiskamislilitite asukoha;

selle talitluse;

asjakohaste ohutusabindude;

o keevitamise ja Idikamise v8i seadme muu kohase kasutamisega

O O O

Kasutaja peab tagama, et:

o seadme kaivitamisel ei oleks selle tddala piires Uhtki korvalist isikut
o kaare kaivitamisel voi seadmega t60 alustamisel poleks keegi kaitsevahendita

Toodkoht peab:

o vastama otstarbele;
o olema tuuletdmbeta.
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1 OHUTUS

4. Isikukaitsevahendid:
o Soovitame teil alati kanda isikukaitsevahendeid, nagu kaitseprillid, leegikindlad
riided, kaitsekindad
o Arge kandke kergesti haakuvaid esemeid, nagu sallid, kaeketid, sdrmused jms,
mis vdivad kinni kiiluda voi pdletushaavu tekitada
5. Uldised ohutusabindud
o Veenduge, et tagasivoolukaabel on turvaliselt Uhendatud
o Korgepingeseadmetega seotud tdid voib teostada ainult valjadppinud elektrik
o Sobivad tulekustutusvahendid peavad olema tahistatud selgelt ja paigutatud
kaeparaselt.
o Seadmete maarimist ja hooldust ei tohi viia labi nende t66tamise ajal

HOIATUS!

Kaarkeevitus ja -Idikamine vdivad vigastada teid ennast ja teisi. Kasutage
keevitamisel ja Idikamisel ettevaatusabindusid.

A |
3 . ELEKTRILOOK - voib tappa!

+ Paigaldage ja maandage keevitusseade vastavalt kasutusjuhendile.

 Arge puutuge pingestatud elektrilisi osi vdi elektroode ei paljakasi,
margade kinnaste ega rdivastega.

» Isoleerige ennast tdddeldavast detailist ja maast.

* Veenduge, et teie té6asend on ohutu.

ELEKTRI- JA MAGNETVALJAD - véivad olla tervisele ohtlikud

§ + Sldamestimulaatoreid kasutavad keevitajad peaks enne keevitamist
:3:..1 \ pidama ndu oma arstiga. Elektromagnetvaljad vdivad hairida mdnede
— stidamestimulaatorite t66d.
» Kokkupuutel elektromagnetvaljadega vdib olla muid mdjusid tervisele, mida
ei teata.
» Keevitajad peaks elektromagnetvaljadega kokkupuute vdhendamiseks
toimima jargmiselt.
o Juhtige elektroodi- ja tédkaablid kehast médda samalt kiiljelt.
Véimalusel kinnitage need lindiga. Arge paigutage ennast pdleti ja
todkaablite vahele. Arge keerake pdleti- vai tddkaablit imber oma
keha. Hoidke keevitusseadme toiteallikas ja kaablid kehast
vodimalikult kaugel.
o Uhendage t66kaabel tdodeldava detailiga vdimalikult keevituskoha
l&hedalt.

. AEROSOOLID JA GAASID - voivad olla tervisele ohtlikud
* Hoidke pead aerosoolidest kaugel.

+ Kasutage ventilatsiooni, valjatdmmet kaare kohal vdi mélemat, selleks et
juhtida aerosoolid ja gaasid sissehingamistsoonist ja Iahiimbrusest kdrvale

KEEVITUSKIIRED - Voivad vigastada silmi ja tekitada poletushaavu

%Q + Kaitske oma silmi ja keha. Kasutage diget keevitusmaski ja filterklaasi ning
NeoZ~ . ~ .
Dl o kandke kaitserdivaid

+ Kaitske juuresviibijad sobivate varjete voi kardinatega.
MURA - liigne miira véib kahjustada kuulmist

0‘ Kaitske oma korvu. Kasutage korvaklappe voi muid kaitsevahendeid.
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1 OHUTUS

LIIKUVAD OSAD - véivad pohjustada kehavigastusi

,\,(%f * Veenduge, et kdik uksed, paneelid ja katted on suletud ning kindlalt oma
kohal. Katteid tohivad eemaldada ainult asjakohase valjadppega isikud

hoolduse ja torkeotsingu eesmargil. Pange paneelid ja katted oma kohale
tagasi ning sulgege uksed parast hoolduse I6ppemist ja enne mootori
kaivitamist.

» Seisake mootor enne seadme paigaldamist vdi Ghendamist.

» Hoidke kded, juuksed, avarad réivad ja tooriistad liikuvatest osadest
eemal.

TULEOHT
—

A
—= "« Sademed (keevituspritsmed) vbivad pbhjustada tulekahju. Veenduge, et
laheduses ei oleks kergestisuttivaid materjale.

+ Arge kasutage suletud mahuteid.
TALITLUSHAIRE - talitlushiirete korral kutsuge spetsialist appi.
KAITSKE ENNAST JA TEISI!

—

ETTEVAATUST!
See toode on ettenahtud ainult kaarkeevituseks.

HOIATUS!
Arge kasutage keevitusvooluallikat kilmunud torude sulatamiseks.

ETTEVAATUST!

Klass A seadmed ei ole mdeldud kasutamiseks
elurajoonides, kus elektrivoolu saadakse avalikust
madalpingevdrgust. Neis kohtades vdib esineda raskusi
klass A seadmete elektromagnetilise Ghilduvuse
tagamisel juhtivuslike voi kiirguslike hairingute téttu.

TAHELEPANU!
Koérvaldage elektroonikaseadmed
ringlussevoturajatises!

Jargides Euroopa direktiivi 2012/19/EU elektri- ja
elektroonikaseadmete jaatmete kohta ja selle
rakendamist siseriikliku diguse kohaselt, tuleb

kasutuskdlbmatuks muutunud elektri- ja/voi s

elektroonikaseadmed kdrvaldada ringlussevéturajatises.

Seadmete eest vastutava isikuna on Teie kohustuseks
hankida teavet volitatud kogumisjaamade kohta.

Lisateabe saamiseks p6oérduge lahima ESAB'i toodete
edasimiulja poole.

ESAB pakub laias valikus keevitamisel vajalikke tarvikuid ja kaitsevahendeid.
Tellimisinfo saamiseks poorduge ESAB-i toodete kohaliku edasimiiiija poole voi
kiilastage meie veebilehte.
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2 SISSEJUHATUS

2 SISSEJUHATUS

ESAB-i EM- ja EMP-tooteseeriasse kuuluvad MIG- ja erinevatele keevitusprotsessidele
(MIG/MMA/TIG) sobivad uue pdlvkonna vooluallikad.

EMP 215ic ja EM 215ic vooluallikad vastavad kerge ja keskmise tddstuskasutaja
vajadustele. Need on tugevad, t6dkindlad ja kaasaskantavad ning tagavad suureparase
keevituskaare mitmesuguste keevitustarvikute korral.

EMP-I on 11 cm (4,3-tolline) varviline TFT kasutajaliidese ekraan, mis vdimaldab kiiresti ja
hdlpsalt valida keevitusprotsessi ja parameetrid ning sobib nii algajatele kui ka keskmise
vilumusega kasutajatele. Kogenud kasutajate tarbeks on véimalik rakendada ja kohandada
mitmesuguseid lisafunktsioone, mis tagavad maksimaalse paindlikkuse.

ESAB-ile ainuomaselt pakub sMIG kasutajatele suureparaseid lihisekaare omadusi.

EM- ja EMP-tooteperekonna seadmed Uhendatakse sisendvooluallikaga vahemikus
120-230 V, 1~50/60 Hz sisendvooluallikad. Sisendvooluallikaks vdib olla vooluvdrk voi
generaator. Lisatud PFC (vbimsusteguri korrigeerimine) ahel parandab oluliselt sisendvoolu
téhusust.

Olulised omadused.

* Suureparased MIG-omadused (EM)

* Suurepérane erinevate keevitusprotsesside (MIG/MMA ja Lift/TIG) véimekus (EMP).

» Sisendvoolu automaatne tuvastus PFC-ga (120-230 V).

*  Suur 11 cm (4,3-tolline) kérge eraldusvéimega kohandatav kasutajaliides (EMP).

» Vastupidava konstruktsiooniga korpus ja sisemine riistvara.

+ Kaasaskantav, Uhele isikule tdstmiseks ja kandmiseks sobiv konstruktsioon.

+ Kvaliteetne valualumiiniumist traadi ajamislsteem tagab ajamirulli suureparaselt
kontrollitava liikumise ning traadi sujuva ja tapse etteande.

* Professionaalsed kvaliteettarvikud

2.1 Varustus

Tarnepaketti kuuluvad jargmised komponendid.
EMP-seeria

+ ESAB-i EMP 215ic vooluallikas.

+ ESAB-i MXL 200 MIG-pdleti, 3 m.

* Kontaktotsik M6 0,8 mm traadile (2 tk).

* Kontaktotsik M6 1,0 mm traadile (2 tk).

e Gaasivoolik, 4,5 m, kiirliitmik.

*  MMA keevituskaabli komplekt 3 m.

» Tagasivoolukaabli komplekt 3 m.

« OK 12,50 0,8 mm x 5 kg pool.

* Veorull: 0,6 / 0,8 mm taidisega, terasest ja roostevabast terasest traat (paigaldatud
ajamisutsteemile)

* Veorull: 0,8 /1,0 mm taidisega, terasest ja roostevabast terasest traat (lisatarvikute
karbis)

* Suundtoru 1,0 mm — 1,2 mm (paigaldatud ajamisisteemile)

* Suundtoru 0,6 mm — 0,8 mm (lisatarvikute karbis)

* peakaabel 3 m, fikseeritud, koos pistikuga.

*  Ohutusjuhend

* USB koos kasutusjuhendiga

* Materjali paksuse juhend

0463 408 001 -8- © ESAB AB 2020



2 SISSEJUHATUS

EM-seeria

+ ESAB-i EMP 215ic vooluallikas.

+ ESAB-i MXL 200 MIG-pdleti, 3 m.

+ Kontaktotsik M6 0,8 mm traadile (2 tk).

» Kontaktotsik M6 1,0 mm traadile (2 tk).

* Gaasivoolik, 4,5 m, Kiirliitmik.

» Tagasivoolukaabli komplekt 3 m.

+ OK 12,50 0,8 mm x 5 kg pool.

* Veorull: 0,6 / 0,8 mm taidisega, terasest ja roostevabast terasest traat (paigaldatud
ajamisusteemile)

* Veorull: 0,8 /1,0 mm taidisega, terasest ja roostevabast terasest traat (lisatarvikute
karbis)

* Suundtoru 1,0 mm — 1,2 mm (paigaldatud ajamiststeemile)

» Suundtoru 0,6 mm — 0,8 mm (lisatarvikute karbis)

* peakaabel 3 m, fikseeritud, koos pistikuga.

*  Ohutusjuhend

* USB koos kasutusjuhendiga

* Materjali paksuse juhend
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3 TEHNILISED ANDMED

3 TEHNILISED ANDMED
EMP 215ic
Pinge 230 V 1~50/60 Hz 120 V 1~50/60 Hz
Primaarvool
Imax. GMAW — MIG Kaitselliti 20 A: 28,6 A
30A Kaitseluliti 15 A: 20,3 A
Imax. GTAW —TIG 19A Kaitselliliti 15 A: 20,8 A
Imax. SMAW — MMA 25 A Kaitselliliti 15 A: 20,8 A
lef GMAW — MIG Kaitseluliti 20 A: 13 A
14 A Kaitseluliti 15 A: 13 A
lefr, GTAW —TIG 10 A Kaitseldliti 15 A: 14,7 A
lefr. SMAW — MMA 13 A Kaitseldliti 15 A: 14,7 A
GMAW-MIG-keevitusel lubatud koormus
100% koormustsiikkel 1M0A/195V Kaitsellliti 20 A: 90 A/ 18,5V
Kaitsellliti 15 A: 75 A/ 17,75
Vv
60% koormustsikkel 125 A/20,25V Kaitseluliti 20 A: 110 A/ 19,5
Vv
Kaitseluliti 15 A: 90 A/ 18,5V
40% koormustsikkel 150A/21,5V Kaitseluliti 15 A: 100 A/ 19 V
25% koormustslkkel 205A/24,25V -
20% koormustsiikkel - Kaitseluliti 20 A: 130 A/ 20,5
Vv
Seadistusvahemik (DC, 15A/14,75V — 15A/14,75V —
alalisvool) 230A/255V 130A/20,5V
GTAW-TIG-keevitusel lubatud koormus
100% koormustsikkel 110A/14,4V 100A/14V
60% koormustsikkel 125A/15V 120A/14,8V
40% koormustsukkel - 130 A/15,2V
30% koormustsikkel 180A/17,2V -

Seadistusvahemik (DC,

5A/10,2V-200A/18V

alalisvool)

5A/10,2V-150A/16V

SMAW-MMA-keevitusel luba

tud koormus

100% koormuststikkel 100A/24V 65A/226V
60% koormustsikkel 125A/25V 80A/232V
40% koormustsukkel - 85A /1 23,4V
25% koormustsukkel 180A/27,2V -

Seadistusvahemik (DC,

16 A/206 V-180A/27,2V

alalisvool)

16 A/206V-110A/244V

Tiihijooksupinge (OCV)

0463 408 001
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3 TEHNILISED ANDMED

EMP 215ic
VRD inaktiveeritud, 68 V /(90 V) 68 V /(90 V)
nominaalne OCV
(vdimendatud OCV)
Efektiivsus 86% 84%
Voimsustegur 0,98 0,99
Traadi etteandekiirus 1,5-12 m/min 1,5-12 m/min
Traadi labimoot
Pehmeterasest tahkistraat 0,6—1,0 mm 0,6—1,0 mm
Roostevabast terasest 0,8-1,0 mm 0,9-1,0 mm
tahkistraat
Sulatistaidistraat 0,8-1,1 mm 0,8-1,1 mm
Alumiinium 0,8-1,2 mm 0,8-1,2 mm
Pooli suurus @ 100-200 mm @ 100-200 mm
Mootmed p x | x k 548 x 229 x 406 mm 548 x 229 x 406 mm
(23,0 x 9,0 x 16,0 tolli) (23,0 x 9,0 x 16,0 tolli)
Mass 18,2 kg 18,2 kg
Tootemperatuur -10...+40 °C —10...+40 °C
Korpuse kaitseklass IP23S IP23S
Rakendusklass
EM 215ic
Pinge 230V, 1~50/60 Hz ‘120 V, 1~50/60 Hz
Primaarvool
lmax. GMAW — MIG 30 A (27,6 A 25% Kaitseluliti 20 A: 28,6 A
koormatavuse juures) Kaitsellliti 15 A: 20,3 A
left. GMAW — MIG Kaitseluliti 15 A: 14,6 A
14 A Kaitseluliti 20 A: 18,0 A
GMAW-MIG-keevitusel lubatud koormus
100% koormustsiikkel 1M0A/19,5V Kaitseluliti 15 A: 75 A /
17,75V
Kaitseluliti 20 A: 90 A/ 18,5V
60% koormustsukkel 125A/20,25V Kaitseluliti 15A: 90A / 18,5V
Kaitseluliti 20 A: 110 A /
19,5V
40% koormustsukkel 150A/21,5V Kaitseluliti 15 A: 100A /19 V
25% koormustsikkel 205A/2425V -
20% koormustsukkel - Kaitsellliti 20 A: 130 A/
20,5V
Seadistusvahemik (DC, 15A/14,75V -235A/26,0 |[15A/14,75V -130A/20,5
alalisvool) \% \
Tiihijooksupinge (OCV)
VRD inaktiveeritud 68V 68 V
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3 TEHNILISED ANDMED

EM 215ic
VRD aktiveeritud 35V 35V
Efektiivsus 86% 84%
Voimsustegur 0,98 0,99
Traadi etteandekiirus 2-12,1 m/min 2-12,1 m/min
Traadi labimoot
Pehmeterasest tahkistraat 0,6-0,9 mm 0,6-0,9 mm
Roostevabast terasest 0,8-0,9 mm 0,8-0,9 mm
tahkistraat
Sulatistaidistraat 0,8-1,1 mm 0,8-1,1 mm
Alumiinium 0,8-1,2 mm 0,8-1,2 mm
Pooli suurus @ 100-200 mm & 100-200 mm

Mo6o6tmed p x | x k

548 x 229 x 406 mm
(23,0 x 9,0 x 16,0 tolli)

548 x 229 x 406 mm
(23,0 x 9,0 x 16,0 tolli)

Mass 18,2 kg 18,2 kg
Tootemperatuur -10...+40 °C -10...+40 °C
Korpuse kaitseklass IP23S IP23S
Rakendusklass

Koormatavus

Koormatavus tahistab aega protsendina kimne-minutilisest perioodist, mille jooksul saate
teatud vooluga keevitada ilma Ulekoormamise ohuta. Koormatavus kehtib temperatuuril 40

°C.

Lisateavet vt peatiiki KASUTAMINE jaotisest ,Koormatavus®.

Korpuse kaitseklass

IP kood tahistab kesta klassi, st kaitseastet tahkiste voi vee sissetungi vastu.

Tahistusega IP 23S seadmed on mdeldud kasutamiseks nii sees kui valjas, siiski ei tohiks
neid kasutada sademete esinemisel.

Rakendusklass

Simbol naitab, et toiteallikas on mdeldud kasutamiseks suurema elektriohuga aladel.

0463 408 001

-12 -

© ESAB AB 2020



4 PAIGALDAMINE

4 PAIGALDAMINE

Paigaldamise peab teostama spetsialist.

ETTEVAATUST!

See toode on moeldud toostuslikuks kasutamiseks. Kodumajapidamistes
kasutamisel voib see toode pdhjustada raadiohaireid. Kohaste ettevaatusabindude
rakendamise vastutus lasub kasutajal.

4.1 Asukoht

Asetage vooluallikas nii, et selle jahutavate 6huvoolude sisse- ja valjalaskeavad ei oleks
takistatud.

A. 100 mm
B. 100 mm

4.2 Tostmisjuhised

Vooluallika tdstmiseks kasutage kaepidemeid.

0463 408 001 -13 - © ESAB AB 2020




4 PAIGALDAMINE

HOIATUS! (1 \)
Kinnitage seadmed - eriti juhul kui o
pind on ebatasane vdi kaldus. >]0

10’

f
\S

4.3 Vooluvork

TAHELEPANU!
Nouded toiteallikale

See seade vastab standardile IEC 61000-3-12 tingimusel, et lGhisvéimsus on suurem
voi vordne Sq.n,in-ga kasutaja toite ja avaliku vooluvérgu thenduskohas. Seadme
paigaldaja voi kasutaja kohustus on tagada (vajadusel elektrivdrgu operaatoriga ndu
pidades), et seade on Uhendatud ainult sellise toitega, mille lihisvdimsus on suurem
voi vordne Sg.p,in-ga. Vt tehnilisi andmeid jaotisest ,TEHNILISED ANDMED”.

Toitepinge peab olema 230 V vahelduvvool £10% vdi 120 V £10%. Liiga madal toitepinge
vdib pdhjustada halva keevitustulemuse. Liiga kdrge toitepinge pdhjustab komponentide
Ulekuumenemise ja véimaliku purunemise. Teabe saamiseks saadaoleva elektriteenuse
tllbi, digete elektrilhenduste teostamise nduete ja vajalike Ulevaatuste kohta p66rduge
kohaliku elektriettevétte poole.

Keevitusvooluallikas peab olema:

» Oigesti paigaldatud, vajaduse korral valjadppinud elektriku poolt;
» Oigesti maandatud (elektriliselt), vastavalt kohalikele maarustele;
* Uhendatud biges suuruses pistikupesa ja kaitsmega, vastavalt alltoodud tabelile.

TAHELEPANU!
Kasutage keevitusvooluallikat asjakohaste riiklike eeskirjade kohaselt.

ETTEVAATUST!

Lahutage sisendvool ja tagage lukustus-/margistustoimingute tegemine. ENNE
sisendvoolu kaitsmete eemaldamist veenduge, et sisendvoolu lahutusliliti oleks
lukustatud (lukustus/mérgistus) avatud asendisse. Uhendamise/lahutamise
toiminguid peavad tegema padevad isikud.
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4 PAIGALDAMINE

1.  Andmesilt koos toiteiihenduse

andmetega

e

4.3.1 Soovitatavad kaitsmete suurused ja kaablite vahimad ristldiked

A HOIATUS!

Jargnevate elektritddde soovituste eiramine voib kaasa tuua elektrildogi voi
tulekahjuohu. Need soovitused kehtivad nimivaljundile médtmestatud spetsiaalsele
haruahelale ja keevitusvooluallika koormatavusele.

120-230 V, 1~50/60 Hz
Toitepinge 230 V vahelduvv | 120 V vahelduv
ool vool
Sisendvool maksimaalse valjundi korral 30A 30A
Maksimaalne soovitatav kaitsme* voi kaitselliti 30A 30A
nimivaartus
*Inertkaitse
Maksimaalne soovitatav kaitsme vai kaitseluliti 50 A 50 A
nimivaartus
Minimaalne soovitatav juhtme suurus 2,5 mm?2 2,5 mm?2
(13 AWG) (13 AWG)
Maksimaalne soovitatav pikendusjuhtme pikkus 15 m 15 m
Minimaalne soovitatav maandusjuhtme suurus 2,5 mm?2 2,5 mm?2
(13 AWG) (13 AWG)

Toide elektrigeneraatoritest

Vooluallika toiteks voib kasutada erinevat tulpi generaatoreid. Kuid ménede generaatorite
vdimsus ei pruugi olla keevitusvooluallika digeks toimimiseks piisav. Soovitatav on kasutada
automaatse pingeregulaatoriga (AVR) vdi vérdvaarse voi paremat tllpi regulaatoriga

generaatoreid nimivdimsusega 8 kW.

0463 408 001
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5 KASUTAMINE

5 KASUTAMINE

Seadmete kasitsemist puudutavad ijldised ohutusnouanded leiate kadesoleva
kasiraamatu peatiikist ,,OHUTUSABINOUD”. Lugege see enne seadmete

kasutuselevottu labi!

TAHELEPANU!

Seadme liigutamiseks kasutage selleks ettenahtud kaepidet. Arge kunagi tdmmake

juhtmetest kinni hoides.

A HOIATUS!

Poorlevad osad voivad
hoolikas.

A HOIATUS!

Elektrilodgioht! Arge puudutage t66 ajal téodetaili ega keevituspead!

A HOIATUS!

pohjustada vigastusi. Olge

Veenduge, et kiljekatted oleksid t66 ajal kinni.

A HOIATUS!

\@r
P10

Kinnitage pooli lukustusmutter takistamaks pooli trumlilt mahalibisemist.

100 mm

200 mm

n ‘
> (3
A

‘3
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5 KASUTAMINE

5.1 Uhendused

Ees ja taga:

1. Voolu voi traadi etteandekiiruse 9. Podleti eurolihendus
valimise nupp (EMP)

2. Ekraan (EMP) 10. Toitekaabel

3. Pinge valimise nupp (EMP) 11. Vooluvargu SISSE/VALJA liliti

4. Menuldes liikumise peanupp (EMP) 12. Gaasiklapi sisselaske pesa

5. Puute-/kaugjuhtimise Gihendus 13. Pinge valimise nupp (EM)

6. Negatiivne valjund [-] 14.Ekraan — V/A (EM)

7. Polaarsuse vahetamise kaabel 15. Plaadi paksuse voi traadi etteandekiiruse
nupp (EM)

8. Positiivne valjund [+] 16. Protsessi valimise nupp (EM)
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5 KASUTAMINE

Ajamistlisteemi skeem

Y% .
O

1. Pooli trummel 4. Kiljekatte avamine

2. EMC-filter 5. Gaasiklapp

3. Kaitseldliti 6. Traadi etteandemehhanism
5.2 Keevitus- ja tagasivoolukaabli Uhendus

Vooluallikal on kaks valjundit keevitus- ja tagasivoolukaablite thendamiseks (vt joonist Ees ja
taga), miinusklemm [-] (6) ja plussklemm [+] (8).

MIG/MMA-keevituse reziimis Uhendatakse kaablid klemmidega vastavalt elektroodi tilbile.
Lahtuge elektroodi pakendil esitatud elektroodi dige polaarsuse teabest. Uhendage
tagasivoolukaabel keevitusagregaadi vaba keevitusvoolu klemmiga. Kinnitage
tagasivoolukaabli Ghendusklamber t6ddetailile ja veenduge, et nende vahel on hea Ghendus.

TIG-keevituse reziimis (vajalikud lisavarustusse kuuluvad TIG-tarvikud) Ghendatakse
TIG-pdleti kaabel miinusklemmiga [-] (6), vt esikiilje joonist. Uhendage gaasi sisendotsak
reguleeritud kaitsegaasi ballooniga. Uhendage t66 tagasivoolujuhe plussklemmiga [+] (8), vt
joonist Ees ja taga.

5.3 Polaarsuse vahetamine

Tarnimisel on vooluallika polaarsuse vahetamise kaabel Uhendatud plussklemmiga. Méned
traadid, nt isekaitstud taidistraadid, on soovitatav keevitada negatiivse polaarsusega.
Negatiivne polaarsus tdhendab, et polaarsuse vahetamise kaabel on ihendatud
miinusklemmiga ja tagasivoolukaabel plussklemmiga. Kontrollige kasutatava keevitustraadi
soovitatavat polaarsust.

Polaarsuse vahetamiseks seadke polaarsuse vahetamise kaabel kasutatavale
keevitusprotsessile sobivasse asendisse.
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5 KASUTAMINE

54 Traadi sisestamine ja vahetamine

EMP 215ic ja EM 215ic mahutavad poole suuruses 100 mm ja 200 mm. Sobivaid traadi
mo&otmeid iga traadi tutbi kohta vt peatlkist TEHNILISED ANDMED.

HOIATUS!

Arge asetage ega suunake pdletit ndo, kate voi keha lahedale, kuna see voib
pdhjustada kehavigastusi.

A HOIATUS!

Muljumise véi vahelejaéamise oht traadi pooli vahetamise ajal! Arge kasutage
kaitsekindaid, kui sisestate keevitustraati etteanderullikute vahele.

TAHELEPANU!

Veenduge, et kasutusel oleksid diged etteande-/surverullikud. Lisateavet vt lisast
KULUTARVIKUD.

TAHELEPANU!

Arge unustage kasutada keevituspdletis traadi labimd6dule sobivat kontaktotsa.
Péletis on 0,8 mm traadile sobiv kontaktots. MGne muu labimdddu kasutamisel,

peate vahetama kontaktotsa ja veorulli. Pdletis olevat traadijuhikut on soovitatav
kasutada Fe ja SS traatidega keevitamisel.

Avage kuljekate.

Vabastage surverulliku hoob, vajutades pingekruvi enda suunas (1).

Tostke surverulliku hoob Ules (2).

Kui MIG-keevitustraadi etteanne toimub pooli allosast, suunake elektrooditraat l1abi

sisendjuhiku (3), rullikute vahelt, Iabi valjundjuhiku ja MIG-pdleti sisse.

5. Kinnitage uuesti surverulliku hoob ja traadiajami pingekruvi ning vajaduse korral
reguleerige survet.

6. Seadke MIG-pdleti juhe enam-vahem sirgeks ja suunake traat 1abi MIG-pdleti,
vajutades kaivitusliliti alla.

7. Sulgege kiljekate.

hoN =
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5 KASUTAMINE

Keevitamine alumiiniumtraadiga

Kui soovite standardse MXL 200 MIG-pdletiga keevitada alumiiniumi, vaadake MIG-péleti
kasutusjuhendist teavet standardse terasest torujuhiku asendamise kohta teflonist
torujuhikuga.

Tellige jargmised tarvikud: U-soonega veorull 1,0/1,2 mm ja teflonist torujuhik (PTFE-juhik),
3 m. Tellimisnumbrit vt kdesoleva kasutusjuhendi peatikist KULUTARVIKUD ja MXL 200
kasutusjuhendi peatukist KULUTARVIKUD.

5.5 Traadi etteande surve seadistamine

Puutiikk

Kdigepealt kontrollige, kas traat liigub traadi juhikus vabalt. Seejarel seadistage
traadietteandja surverullide surve. Pidage silmas, et surve ei oleks liiga suur.

Kui soovite kontrollida, kas surve on digesti seatud, vdite suunata traadi isoleeritud objekti,
naiteks puutiki vastu.

Kui te hoiate péletit umbes 6 mm kaugusel puutikist (joonis A), peaksid etteanderullikud
libisema.

Kui hoiate péletit umbes 50 mm kaugusel puutikist, peaks traat ette antama ja painduma
(joonis B).
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5 KASUTAMINE

5.6 Etteande-/surverullikute vahetamine

Standardvarustusse kuulub Uks topeltsoonega etteanderullik. Vahetage vajaduse korral
etteanderullikut, et see vastaks taitemetallile.

TAHELEPANU!

Jalgige hoolikalt, et veomootori véllil asuv véti kaduma ei laheks. Oige téétamise
tagamiseks peab véti olema kohakuti veorulli avausega.

Avage kiljekate.

Eemaldage etteanderulliku kinnituskruvi, keerates seda vastupaeva.
Vahetage etteanderullik.

Kinnitage etteanderulliku kinnituskruvi, keerates seda paripaeva.
Sulgege kiiljekate.

abhwbd=

TAHELEPANU!
Nahtav traadi tempelmargis tahistab kasutusel olevat traadi 1abimé6du soont.

5.7 Kaitsegaas

Sobiva kaitsegaasi valik oleneb materjalist. Tavaliselt keevitatakse pehmet terast segatud
gaasi (Ar + CO,) vbi 100% slsihappegaasiga (CO,). Roostevaba terast saab keevitada

segatud gaasi (Ar + CO,) voi Trimixiga (He + Ar + CO,). Alumiiniumi ja ranipronksi korral

kasutatakse puhast argooni (Ar). sMIG-reziimis (vt peatiki JUHTPANEEL jaotist
,SMIG-reziim”) maaratakse kasutatava gaasi alusel optimaalne keevituskaar automaatselt.
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5 KASUTAMINE

5.8 Koormatavus

EMP 215ic ja EM 215ic keevitusvoolu valjund on 205 A 25% koormatavusel (230 V).
Koormatavuse lletamisel kaitseb vooluallikat iselahtestuv termostaat.

Naide: Kui vooluallikas t66tab 25% koormatavusel, annab see nimivoolutugevuse
maksimaalselt 2,5 minuti valtel iga 10 minuti kohta. Ulejaanud aja ehk 7,5 minutit peab
vooluallikal véimaldama maha jahtuda.

WV

SS
[ 25% 1L []
! @ | | ]
2,5 minutit 7.5 minutit

Valida saab muid koormatavuse ja keevitusvoolu kombinatsioone. Alltoodud jooniste alusel
saate maarata dige koormatavuse antud keevitusvoolu korral.

Koormatavus 120 V vahelduvvoolul

e MIG@20A
-—= MIG@15A
e e e e |VIVIA

- =TIG

%
[$3]
o

40

30

20

10

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140

Keevitusvool (AMPS)
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5 KASUTAMINE

5.9

Koormatavus 230 V vahelduvvoolul
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e |G

eeeeMMA
50

%
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0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240
Keevitusvool (AMPS)

Ulekuumenemiskaitse

Keevitusvooluallikal on kaitse tlekuumenemise eest, mis rakendub siis, kui

ekraanil kuvatakse lilekuumenemise siimbol. Ulekuumenemiskaitse

'ﬂ sisetemperatuur muutub liiga kdrgeks. Kui see juhtub, katkeb keevitusvool ja

Iahtestatakse automaatselt, kui temperatuur on langenud normaalsele
tédtemperatuurile.
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6 JUHTPANEEL

6 JUHTPANEEL

Seadmete kasitsemist puudutavad iildised ohutusnéuanded leiate kaesoleva
kasiraamatu peatiikist ,,OHUTUSABINOUD”. Kasutamise iildteave on toodud
kaesoleva kasutusjuhendi peatiikis ,,KASUTAMINE”. Lugege molemad peatiikid enne
seadmete kasutuselevottu hoolikalt labi!

Sisselullitamistoimingu I16ppedes ilmub juhtpaneelile peamenid.

6.1 Kuidas liikuda — EMP 215ic

1. Voolu / traadi etteandekiiruse
valimine

2. Pinge valimine

3. Meniiis liikumine. Mentudsuvandi
valimiseks pdodrake ja vajutage.

EMP 215ic

@&

6.1.1 Peameniii
EMP 215ic

sMIG-reziim
MIG-kasireziim
Sulatistaidistraadi reziim
MMA-reziim
Lift-TIG-reziim
Seadistused
Kasutusjuhendi teave
Dialoogiaken

NGO RWN =

6.1.2 sMIG-reziim

Avakuva

Teave

Malu

MIG-i / poolipustoli valimine
Traadi etteandekiirus
Materjali paksus
Dialoogiaken

Noo,rwWN -

Set WFS - M/MIN
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6 JUHTPANEEL

6.1.3 MIG-kasireziim

6.1.4 Sulatistaidistraadi reziim

FLUX CORED

Set WFS - M/MIN

6.1.5 MMA-reziim

6.1.6 LIFT-TIG reziim

LIFT TIG

0463 408 001

NoOOAWN = Ok wWN = NoOOR~WON =

ook wN =

Avakuva
Teave
Malu

MIG-i / poolipustoli valimine

Traadi etteandekiirus
Pinge
Dialoogiaken

Avakuva

Teave

Malu

Traadi etteandekiirus
Pinge

Dialoogiaken

Avakuva

Teave

Malu

Parameeter
Voolutugevus

Pinge (OCV vdi kaar)
Dialoogiaken

Avakuva
Teave

Malu
Parameeter
Voolutugevus
Dialoogiaken
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6.1.7 Seadistused

SETTINGS
Home

6.1.8 Kasutusjuhendi teave

USER MANUAL
Home

6.1.9 Ikoonide selgitused

NoOOR~WON =

oo =

Lahtestamisreziim
Tollid/meetermdddustik
Uldised/taiustatud

Keel

Teave

Avakuva

Dialoogiaken

Hooldusteave
Kulutarvikud ja varuosad
Kasutamise teave
Avakuva

Dialoogiaken

[O)oFF4,
Avakuva
o00
Punktkeevituse aja
[Jon ¢ sees/viljas oleku valimine
@ Teave olee
ON ¢ - .
o.% MIG-poleti I 6 Punktkeewtus_e aja sees
];I;. oleku reguleerimine

ﬁgﬁ Parameetrid

Sulatistaidis

® Parameetrid

OA) Protsent
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Eelvool Kaitsegaasi

SMIGf

t1§ voolamise aeg enne Smart MIG
keevituskaare alustamist.
Jarelvool Kaitsegaasi
ﬁtz voolamise aeg parast t & Lift-TIG

keevituskaare peatamist.

Sekundid

SAVE

Konkreetsetele rakendustele
mdeldud keevitusprogrammide
salvestamine malureziimis.

Seadistused
kasutajamenidis.

CANCEL

Tihista

Poolipiistol
(mitte koikidel turgudel)

Kaugjuhtimine

Seadistused

Jalaga juhtimine

ff—
—

2T, paiastik SEES/VALJAS

Tagasipolemine
Reguleeritakse etteande
peatamise jargset pinge
plusimise aega, et valtida
traadi kinnijaamist
keevisesulamisse.

LR

4T, paastik hoia/lukusta

Kasutusjuhend peamenils

> |

A

Plaadi paksus sMIG-reziimil

Keevituskaare surve
Vardaga keevitamisel —
voolutugevuse tdstmine, kui
kaare pikkust lUhendatakse,
et vahendada voi valtida
varraselektroodi
kinnijaamist
keevisesulamisse.

Trimmer Keevitusserva profiili
muutmine lamedast kumeraks
vdi lamedast ndgusaks.

L
.

Allakallutus Voolu
jark-jarguline allapoole
kallutamine keevitustsukli
I6pus.

Taiustatud seadistused
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6 JUHTPANEEL

Kuumkaivitus
Voolutugevuse téstmine
elektroodi I166misel, et
vahendada nakkumist.

Pohiseadistused

Induktsioon Kaare
omadustele induktsiooni
lisamine, et kaart
stabiliseerida ja vahendada
pritsmeid lUhiseprotsessis.

Diagnostika

Malu, voimaldab
salvestada konkreetsetele
rakendustele méeldud
keevitusprogramme.

Keele valimine

Varraselektroodi valimine

Méotiihik

Uleskallutus Voolu
jark-jarguline tlespoole
kallutamine keevitustsukli
alguses.

Serva profiil, négus

Serva profiil, kumer

Traadi etteandekiirus

.8 mm
(.0307)

Traadi labimoot
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6.2 Kuidas liikuda — EM 215ic

1. Ulekuumenemise naidik: simbol
sittib toote Glekuumenemisel.

2. VJ/A ekraan: LED-tuled naitavad
keevitamise ajal volte ja ampreid.
Sailitab viimati kasutatud
parameetri.
sMIG-reZiimis kuvab ,V” traadi
labimdddu ja ,A” maaratud traadi
etteandekiiruse.

3. Pingenupp: véimaldab reguleerida
pingevaartust (sMIG-rezZiimis ei
toimi).

4. Plaadi paksuse vdi traadi
etteandekiiruse nupp: sMIG-reZiimis
(valimine sdor, kollane) saab
reguleerida plaadi paksust. Traadi
etteandekiirust saab reguleerida
manuaalse MIG/MAG-keevituse voi
sulatistaidise korral (sisemine so0r,
valge).

5. Protsessi valimise nupp: véimaldab
valida sMIG-reziimi (vasak, kollane)
ja manuaalse MIG-reziimi (parem,
valge).

6.2.1 Sumboli selgitus EM 215ic

Volti (ainult manuaalne

E Ulekuumenemine MIG-reiim)

sMIG Smart MIG

MANUAL

5 Kasi-MIG

Paksusmoodik (ainult
sMIG-reziim)

Traadi I%Pim()()t (ainult Traadi etteandekiirus
sMIG-reZiim)
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7 HOOLDAMINE

TAHELEPANU!
Regulaarne hooldus tagab seadme turvalise ja todkindla toimimise.

n ETTEVAATUST!

Keevitusseadme katte voivad eemaldada ning seadme teenindus-, hooldus- voi
remonditdid teha Uksnes vastava elektrialase valjadppe saanud isikud (volitatud
personal).

ETTEVAATUST!

Tootele kehtib tootja garantii. Igasugune remonditédde tegemine volitamata
tdokodades tlhistab garantii kehtivuse.

HOIATUS!

Enne hooldustddde alustamist (ihendage lahti vooluvarustus. Tédde tegemise ajal
hoidke lahtilihendatud vooluihendused kontrolli all. Margake ja valistage kdik voolu
enneaegse taasihendamise katsed.

TAHELEPANU!
Tolmurikkas keskkonnas tehke hooldustoid tihemini.

Alati enne seadme kasutamist veenduge jargmises.

+ Pdleti korpus ning poleti kaabel ja juhtmed ei tohi olla kahjustatud.
+ Pdleti kontaktots ei tohi olla kahjustatud.
+ Podleti otsak peab olema puhas ja rabuvaba.

71 Korraline hooldus

Hooldusgraafik tavatingimustes.

Valp Hooldatav ala
Iga 3 kuu jarel %
A O -
Puhastage voi Puhastage Kontrollige ja vajaduse korral
vahetage keevitusklemmid. vahetage keevituskaablid.

loetamatuks
muutunud sildid.

Iga 6 kuu jarel

Puhastage seadme
sisemus.
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7 HOOLDAMINE

7.2 Vooluallika ja traadi etteande hooldamine
Puhastage vooluallikas alati, kui vahetate @100 mm véi @200 mm traadipooli.

Vooluallika ja traadi etteande puhastamistoiming

TAHELEPANU!
Puhastamise ajal kandke alati kaitsekindaid ja -prille.

1. Uhendage vooluallikas pistikupesast lahti.

2. Avage kulgpaneel ja vabastage surverullik pinge alt, keerates pingekruvi (1)
vastupadeva ja seejarel tdommates seda enda suunas.

3. Eemaldage traat ja traadipool.

4. Eemaldage pdleti ja puhastage vooluallika sisemus ning 6hu sisse- ja

valjalaskeavad madalsurvedhuga, jalgides hoolikalt, et traadi kulutarvik lahti ei
hargneks.

5. Kontrollige, kas sisendtraadi juhik (4), valjundtraadi juhik (2) vdi etteanderullik (3)
on kulunud ja vajab asendamist. Osade tellimisnumbreid vt lisast
~KULUTARVIKUD".

6. Eemaldage etteanderullik ja puhastage see pehme harjaga. Puhastage traadi
etteandemehhanismi kulge kinnitatud surverullik pehme harjaga.

0463 408 001 -31- © ESAB AB 2020



7 HOOLDAMINE

7.3 Poleti ja juhiku puhastamine

Poleti ja juhiku puhastamistoiming

1. Uhendage vooluallikas pistikupesast lahti.

2. Avage kilgpaneel ja vabastage surverullik pinge alt, keerates pingekruvi (1)
vastupdeva ja seejarel tdmmates seda enda suunas.

3. Eemaldage traat ja traadipool.

4. Eemaldage pdleti vooluallika kiljest.

5. Eemaldage juhik pdleti kiljest ja vaadake see Ule. Puhastage juhik, suunates
surudhu (max 5 baari) joa labi juhiku sellest otsast, mis oli paigaldatud vooluallikale
lahemale.

6. Paigaldage juhik tagasi.
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8 VEAOTSING

Enne volitatud teenindustehniku kutsumist proovige neid kontroll- ja jalgimismeetodeid.

Vea tiiilp

Parandusmeetmed

Keevitusmetalli poorsus.

Veenduge, et gaasiballoon poleks tiihjenenud.
Veenduge, et gaasiregulaator poleks suletud.
Veenduge, et gaasi sisselaskevoolik ei lekiks ega oleks
ummistunud.

Veenduge, et Ghendatud oleks dige gaas ja kasutataks
biget gaasivoolu.

Hoidke vahemaa MIG-péleti otsaku ja téddeldava detaili
vahel minimaalsena.

Enne keevitamise alustamist veenduge, et té6deldav
detail oleks puhas.

Probleemid traadi
etteandega.

Oigeid suurusi ja tiitipe vt
lisast KULUTARVIKUD.

Veenduge, et traadipooli pidur oleks digesti reguleeritud.
Veenduge, et etteanderullik oleks dige suurusega ja ei
oleks kulunud.

Veenduge, et etteanderullikutele oleks seadistatud dige
surve.

Veenduge, et vastavalt traadi tltbile toimuks liikkumine
biges suunas (alumiiniumi puhul keevisvanni ja terase
puhul keevisvannist eemale).

Veenduge, et kasutusel oleks dige kontaktots ja see
poleks kulunud.

Veenduge, et juhik on traadi jaoks diges suuruses ja diget
tadpi.

Veenduge, et juhik ei oleks vaandunud ning juhiku ja
traadi vahel ei toimuks hddrdumist.

MIG (GMAW/FCAW)
keevitamise probleemid

Veenduge, et MIG-pdleti oleks hendatud dige
polaarsusega. Teabe saamiseks dige polaarsuse kohta
pddrduge elektrooditraadi tootja poole.

Asendage kontaktots, kui selle aval on naha kaare jalgi,
mis pdhjustab traadi liigset lohisemist.

Veenduge, et kasutaksite diget kaitsegaasi, gaasivoolu,
keevitusvoolu, keevituskiirust ja MIG-pdleti kaldenurka.
Veenduge, et téodjuhe puutuks korralikult vastu téddeldavat
detaili.

MMA (SMAW) keevitamise
probleemid

Veenduge, et kasutaksite diget polaarsust. Tavaliselt
Uhendatakse elektroodihoidik positiivse polaarsusega ja
toé6juhe negatiivse polaarsusega. Kahtluste korral vaadake
elektroodi andmelehte.

TIG (GTAW) keevitamise
probleemid

Veenduge, et TIG-pdleti juhe oleks Uhendatud keevitamise
miinusklemmiga.

Veenduge, et kasutaksite diget kaitsegaasi, gaasivoolu,
pinget, keevitusvoolu, keevituskiirust, taidisvarda asetust,
elektroodi diameetrit ja vooluallika keevitusreziimi.
Veenduge, et tdoklamber puutuks korralikult vastu
téddeldavat detaili.

Veenduge, et TIG-pdleti gaasiklapp oleks sisse lulitatud.
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8 VEAOTSING

Vea tiuip

Parandusmeetmed

Puudub vool / puudub kaar

* Veenduge, et sisendvoolu lUliti oleks sisse lUlitatud.

* Veenduge, et ekraanil poleks kuvatud temperatuuri viga.

* Veenduge, et slsteemi kaitsellliti poleks rakendunud.

*  Veenduge, et sisendvoolu-, keevitus- ja tagasivoolukaablid
oleksid korralikult Ghendatud.

*  Veenduge, et keevitusvoolu vaartus oleks odige.

+ Kontrollige sisendvoolu kaitsmeid.

Ulekuumenemiskaitse
[Ulitub tihti valja.

* Veenduge, et ei lletataks kasutatava keevitusvoolu
soovitatud koormatavust.
Vt peatiki KASUTAMINE jaotist ,Koormatavus®.

* Veenduge, et dhu sisse- ja valjavooluavad ei oleks
ummistunud.

0463 408 001
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9 VARUOSADE TELLIMINE

9 VARUOSADE TELLIMINE

ETTEVAATUST!

Remondi- ja elektritdid peab teostama ESAB!'i volitatud hooldustehnik. Kasutage
ainult ESAB'i originaalvaru- ja kuluosi.

EMP 215ic ja EM 215ic on konstrueeritud ja testitud vastavalt rahvusvahelistele
standarditele IEC-/EN 60974-1, IEC-/EN 60974-5, IEC-/EN 60974-7, IEC-/EN 60974-10,
IEC-/EN 60974-12 ja IEC-/EN 60974-13. Hooldus- vdi remonditdid teostanud volitatud
hoolduskeskuse kohuseks on tagada, et toode endiselt vastaks Ulal mainitud standarditele.

Varuosade nimekiri avaldatakse eraldi dokumendina, mille saab alla laadida Internetist:
www.esab.com
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EMP 215ic, EM 215ic
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TELLIMISNUMBRID

TELLIMISNUMBRID

Ordering no. Denomination Note

0700 300 985 EMP 215ic Bobbin @100-200 mm (4-8 in.) CE, euro
connection

0700 300 986 EM 215ic Bobbin @100-200 mm (4-8 in.) CE, euro
connection

0463 412 001 Spare parts list

0459 560 101 Instruction manual for

MXL™ 200
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KULUTARVIKUD

KULUTARVIKUD
Item | Ordering no. |Denomination Wire type |Wire dimensions
1 0558 102 460 |Wire outlet guide Fe/SS/Flux|1.0 mm — 1.2 mm
steel Cored (0.040 in. —0.045in.)
0558 102 461 |Wire outlet guide Fe/SS/Flux |0.6 mm — 0.8 mm
steel Cored (0.023 in. —0.030 in.)

0464 598 880

Wire outlet guide
teflon

Aluminium

1.0 mm —1.2 mm (0.040 in. —
0.045in.)

locating screw

2 10558 102 328 |Wire inlet guide Fe/SS/Flux 0.6 mm /0.8 mm /0.9 mm /1.2 mm
Cored (0.023in./0.030in./0.035in./
0.045in.)
3 | 0191496 114 Key-drive shaft N/A N/A
crescent
4 0367 556 001 Feed roll “V” groove Fe/SS/Flux|0.6 mm /0.8 mm (0.023 in. /
Cored 0.030in.)
0367 556 002 Feed roll “V” groove |Fe/SS/Flux 0.8 mm /1.0 mm (0.030 in. /
Cored 0.040 in.)
0367 556 003 |Feed roll “V” groove |Fe/SS/Flux|1.0 mm /1.2 mm (0.040 in. /
Cored 0.045in.)
0367 556 004 |Feed roll "U" groove |Aluminium |1.0 mm /1.2 mm (0.040 in. /
0.045in.)
5 0558 102 329 |Locking knob (Wire |N/A N/A
tension)
6 | 0558 102 518 |Locking knob for the
feed roll
7 | 0558 102 331 |Pressure arm N/A N/A
complete assembly
8 | 0558 102 330 |Screw N/A N/A
9 | 0558 102 459 |Euro adapter N/A N/A

0463 408 001
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TARVIKUD

0700 300 869

TIG Torch
ET 17V 4 m TIG torch c/w 8 pin plug

0700 200 004

MIG Torch
MXL™ 270 3 m (for FCW 1.2 mm)

0700 300 872

Trolley

W4014450

Foot control
Contactor on/off and current control with
4.6 m (15 ft) cable and 8-pin male plug

0463 408 001
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VARUOSAD

Item

Ordering no.

Denomination

1

0700 200 002

MIG Torch MXL™ 200, 3 m (10 ft)

0349 312 105

Gas hose, 4.5 m (14.8 ft)

0700 006 900

MMA welding cable kit, 3 m (10 ft)

3
4
5

0700 006 901

Return welding cable kit, 3 m (10 ft)
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A WORLD OF PRODUCTS
AND SOLUTIONS.
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For contact information visit esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

http://manuals.esab.com
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